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W ciagu ostatnich 20 lat
technologia drukowania

i aplikowania etykiet (LPA)
praktycznie sie nie zmienita.
Cho¢ wielu dostawcow
podejmowato préoby poprawy
wydajnosci maszyn LPA,

a zwlaszcza wyeliminowania
typowych problemow

z konserwacja i przestojami,
kluczowy element systemu —
aplikator — pozostat bez zmian.

Ulotka @loeo.len

Drukowanie i aplikowanie etykiet

Poprawa wydajnosci: przejscie
z aplikatorow dociskowych lub
nadmuchowych na etykiety
Direct Apply™

Wyzwanie:

Ze wzgledu na brak alternatywnych rozwigzan producenci byli zmuszeni zaakceptowac
koniecznos¢ niemal ciggtej konserwacji urzadzen do etykietowania oraz zwigzang

Z tym nizszg wydajnos¢ linii produkcyjnych. Aplikatory mechaniczne, ktére

w tradycyjnych maszynach LPA nanosza wydrukowane etykiety na opakowania,
wymagajg precyzyjnego, szybkiego przemieszczania etykiet z drukarki na wktadke
aplikatora. Caty ten proces czesto jest gtéwng przyczyng awarii i przestojow tradycyjnych
maszyn LPA. Zapobieganie nieplanowanym przestojom wymaga wprowadzania wielu
zmian w konfiguracji takich aplikatoréw. Konieczno$¢ nieustannej regulacji odrywa
operatoréw od najwazniejszych zadan i zmusza ich do zajecia sie pracochtonnymi
czynnosciami konserwacyjnymi.

Atuty oferty Videojet:

Maszyna Videojet 9550 do drukowania i aplikowania etykiet z technologia Intelligent
Motion™ rewolucjonizuje branze opakowarn, zapewniajac rozwigzanie, ktére umozliwia
catkowite wyeliminowanie problemdw z aplikatorem. Maszyna 9550 nie wymaga
stosowania aplikatora, drukujac etykiety i nanoszac je bezposrednio na przesuwajace sie
opakowania. Rozwigzanie to jest oparte na technologii Direct Apply™ firmy Videojet.

W niniejszej ulotce przedstawiono prosty proces przejscia z tradycyjnych aplikatoréw
dociskowych lub nadmuchowych na maszyne 9550 z technologia etykietowania Direct

Apply™.



Przejscie z aplikatora
dociskowego lub
nadmuchowego na

aplikacje boczna

Pierwszym krokiem jest sprawdzenie obecnhego
utozenia opakowan na linii produkcyjnej.

Obstuga opakowan w przypadku tradycyjnych aplikatoréw

Wiekszos¢ urzadzen do pakowania na koricu linii
produkcyjnej — zaréwno tuneli do pakowania
w folie termokurczliwg, jak i formiarek i zaklejarek
do kartonéw — przesuwa opakowania wzdtuz
$rodka linii tasmociagow, ktdre przemieszczajg
produkty do recznych lub automatycznych stacji
paletowania.

Wszystkie maszyny LPA moga jednak dziata¢
lepiej, gdy opakowania sg przesuwane od $rodka
do krawedzi tasmociggu.

W przypadku aplikatoréw nadmuchowych
boczna ptaszczyzna opakowania powinna
znajdowac sie jak najblizej aplikatora, tak aby
uzyska¢ maksymalng niezawodnos¢ aplikacji
etykiet (nie sg one aerodynamiczne).

Natomiast w przypadku teleskopowych
aplikatorow dociskowych zmniejszenie
odlegtosci opakowan od maszyny LPA pozwala
zminimalizowac skok aplikatora, co z kolei
zwieksza mozliwosci przerobu maszyny

i zmniejsza ryzyko uszkodzen. Opdznione
uderzenie aplikatora dociskowego moze na
przyktad spowodowac zderzenie ze zblizajgcym
sie opakowaniem, co grozi wygieciem lub inng
awarig aplikatora.

Niektorzy uzytkownicy moga jednak korzystac
z aplikatoréw dociskowych o zmiennym skoku,
co umozliwia obstuge réznych rozmiarow
opakowan w ramach poszczegdlnych partii
przesuwanych posrodku tasmociaggow.



VIiIiDEeEoJET

Obstuga opakowan w przypadku technologii Videojet

Direct Apply™

Technologia etykietowania Direct Apply™ umozliwia
jednoczesne drukowanie etykiet i aplikowanie ich z boku
przesuwajacych sie opakowan. Aby byto to mozliwe,
opakowania muszg by¢ przesuwane ze srodka tasmociagu
do bocznej szyny w poblizu maszyny LPA

W wielu sytuacjach opakowania i tak sg
przesuwane od srodka do bocznej krawedzi
tasmociggu — w takich przypadkach wymiana
aplikatora nadmuchowego lub dociskowego
na rozwigzanie z technologig Direct Apply nie
wymaga zadnych dodatkowych czynnosci.

Jesli opakowania sg obecnie przemieszczane
posrodku tasmociagu, zestaw firmy Videojet do
obstugi opakowan pozwala na zamontowanie
bezposrednio przed maszyng LPA dwdch
prostych w obstudze prowadnic z mozliwoscia
regulacji, ktére bedg kierowac opakowania

w strone bocznej szyny tasmociagu,
umozliwiajac zastosowanie technologii

Direct Apply.

Uwaga: Jesli opakowania sg przesuwane
srodkiem tasmociaggu pasowego, a nie
rolkowego, moze by¢ konieczne zastgpienie
odpowiedniej czesci linii podstawa ze
zintegrowanym przenosnikiem firmy
Videojet, ktora zawiera rowniez zestaw do
obstugi opakowan.



Predkos¢
== jprzerob

Uwagi dotyczace predkosci i przerobu

Tradycyjne maszyny LPA wymagaja stosowania aplikatoréw do nanoszenia
wydrukowanych etykiet na opakowania, poniewaz drukarki tego rodzaju nie sa
w stanie drukowac z predkoscia typowej linii produkcyjnej.

W zwigzku z tym w przypadku maszyn LPA konieczne jest utrzymanie znacznych
odstepow miedzy opakowaniami, aby zapewni¢ odpowiednia ilos¢ czasu na
wydrukowanie etykiety na podkfadce ssacej (czesto jest to podkfadka prézniowa),
a nastepnie naniesienie jej na przesuwajgce sie opakowanie za pomocga aplikatora
nadmuchowego lub dociskowego. Moze to spowodowac wieksze ryzyko

i koszty, poniewaz maszyny LPA czesto sg skonfigurowane w taki sposéb, aby
nastepna etykieta byta drukowana natychmiast po aplikacji poprzedniej. Z tego
wzgledu przy zakonczeniu partii produkcyjnej etykieta moze nie zosta¢ usunieta
z podktadki ssacej, co prowadzi do nadmiernego zuzycia powietrza przez

dtuzszy czas. Dodatkowo jesli taka etykieta nie zostanie recznie usunieta, grozi to
nieprawidtowym naniesieniem jej na pierwsze opakowanie w nowej partii.

Oczywiscie kluczowa kwestig jest przerdb linii produkcyjnej (wydajnos¢ wyjsciowa),
za$ szybkos¢ tasmociagu, czyli predkos¢ liniowa, jest tylko sposobem osiagniecia
tego celu.

Predkos¢ liniowa tasmociagdw prowadzacych od podajnika wyjsciowego tunelu
do pakowania w folie termokurczliwg lub formiarki/zaklejarki do kartonéw czesto
jest ustawiona w taki sposob, aby zapewni¢ nie tylko wymagany przerob, ale takze
odstepy miedzy opakowaniami niezbedne do prawidtowego dziatania tradycyjnych
maszyn LPA do aplikowania koddw paskowych, przenosnikéw lub systemdw
paletowania.

Pierwszym krokiem jest sprawdzenie obecnhego
utozenia opakowan na linii produkcyjnej.

Tasmociagi o predkosci do
30 metrow na minute

Wiekszo$¢ tasmociagdw w linii produkcyjnej
dziata z predkoscia liniowa mniejsza niz

30 m/min (500 mm/s). W takich sytuacjach
przejscie na technologie Direct Apply™ jest
bardzo proste, poniewaz maszyna 9550 moze
drukowac etykiety z predkoscia od 40 do

500 mm/s, zapewniajac dowolny wymagany
przeréb niezaleznie od wielkosci etykiet.

Technologia
etykietowania
Direct Apply™
pozwala
przezwyciezy¢
problemy

z nawarstwianiem
sie produktow na
linii i zwiekszy¢
przepustowosd.



Med“"“ Vegetanan

T

(nuosmzusm

L42517
1353

“0321010) 597

VUNTIL 21.

ary 4

Gross Weight 1 2%
Storeg 0. g,

22-MAR

17

Tasmociagi o predkosci powyzej 30 metrow na minute

W przypadku niektorych linii produkcyjnych predkos¢ linii tasmociagu
moze by¢ ustawiona na wieksza niz 30 m/min (500 mm/s) w celu uzyskania
lub utrzymania duzego odstepu miedzy opakowaniami przy jednoczesnym
zachowaniu wymaganej wydajnosci.

Na koricu czesci pakujacej linii produkcyjnej czesto znajduije sie kilka
segmentdw tasmociggdw o dtugosci 3 m lub mniejszej, z ktdrych kazdy jest
napedzany wiasnym silnikiem. Zazwyczaj s3 to silniki pradu przemiennego
o statej predkosci (ze skrzynia przektadniowa) lub zmiennej predkosci

(z przemiennikiem) albo silniki pradu statego (ze sterownikiem).

Aby w takiej sytuacji mozna byfo stosowac technologie etykietowania
Direct Apply, maszyna 9550 musi znajdowac sie w poblizu jednego z takich
segmentéw tasmociagu, ktdrego predkosc powinna by¢ mniejsza niz

30 m/min (500 mm/s).

Opakowania znajdujace sie na segmencie tasmociggu 0 mniejszej
predkosci beda ustawione blizej siebie, jednak w przeciwienstwie do
tradycyjnych systemow LPA maszyna 9550 nie wymaga odstepu

2-5 mm miedzy opakowaniami w celu drukowania i aplikowania etykiet
z wymagang wydajnoscia. Oznacza to, ze ten segment tasmociggu moze
dziata¢ z mniejsza predkoscia liniowa, utrzymujac jednocze$nie tak samo

wysoka wydajnos¢ produkgji, dzieki czemu uzytkownicy moga bez
obnizania produktywnosci korzystac z technologii Direct Apply, ktéra
zapewnia niezawodnos¢ i diugi czas pracy bez przestojow.

Jedliistotne jest zachowanie odstepdw miedzy opakowaniami w dalszej
czesci linii, maszyne 9550 mozna umiesci¢ obok dowolnego segmentu
tasmociagu (z wyjatkiem ostatniego), tak aby mozna byto ponownie
ustawiac odlegto$¢ miedzy opakowaniami przesuwanymi na kolejnych
segmentach.

Regulacja predkosci jednego z segmentéw tasmociagu jest bardzo prosta
i umozliwia wykorzystanie zalet maszyny 9550 z technologig etykietowania
Direct Apply.

Ponadto niektore linie zawieraja bardzo dtugie tasmociagi z jednym
silnikiem, ktérych moc moze by¢ niewystarczajgca do przenoszenia
wiekszej liczby opakowan z ciezszymi produktami. W takim przypadku
niemozliwe jest zmniejszenie predkosci tasmociggu do 500 mm/s w celu
zastosowania technologii Direct Apply. Aby w takich sytuacjach mozna
byto w petni korzystac¢ z niezawodnej technologii Direct Apply, mozna uzy¢
krétszego tasmociggu o predkosci 500 mm/s.




Przejscie z aplikatora
dociskowego lub
nadmuchowego na
aplikacje gérna

Przejscie z aplikatoréw dociskowych lub nadmuchowych na technologie
aplikacji goérnej nie wymaga uwzglednienia szczegdlnych wymagan
dotyczacych obstugi opakowan lub predkosci i przepustowosci. Biezaca
konfiguradja linii jest odpowiednia do korzystania z maszyny 9550 z technologiag
Direct Apply™.

Uwagi dotyczace wysokosci opakowan

Jesli opakowania na danej linii produkcyjnej maja rézng wysokos¢, maszyne
9550 nalezy zamontowac na podstawie o zmiennej wysokosci. Dzieki temu
przy kazdym przebiegu partii produkcyjnej mozna ustawi¢ odpowiedniag
wysokos¢ maszyny.

Uwaga: Jesli wysokos¢ opakowari rézni sie w ramach jednej partii, tak jak w przypadku
magazyndw realizujqcych zamdwienia online, maszyna 9550 z technologiq Direct Apply

bedzie nieodpowiednia i nalezy zastosowac to samo urzqdzenie z modutem aplikatora
dociskowego 300T.

Zadzwon pod numer 887 444 600,
napisz na adres marketing@videojet.com
lub odwiedZ strone www.videojet.pl

Videojet Technologies Sp. z 0.0
Ul. Kolejowa 5/7
01-217 Warszawa, Polska

Podsumowanie

Model 9550 eliminuje
piec najczestszych
przyczyn przestojow:

1. Zaciecia etykiet

2. Zaciecia wstegi

3. Zaciecia taSmy

4. Awarie mechaniczne

5. Recznaregulacja
Skontaktuj sie z firma

Videojet, aby dowiedzie¢
sie wiecej na temat zalet
technologii Direct Apply.

© 2014 Videojet Technologies Inc. — wszelkie prawa zastrzezone.

Polityka firmy Videojet Technologies Inc. przewiduje ciagte doskonalenie
oferowanych produktéw. Zastrzegamy sobie prawo do wprowadzania zmian
w konstrukgji lub w parametrach bez uprzedniego powiadomienia.
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